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Abstract of DE1 9637624 

Each support element (12) driven by at least 
one traction mechanism (13) has a single 
fastening (21) attaching it to the traction 
mechanism. The fastenings are in the form of 
detachable snap fastenings formed of carriers 
(20) fixed onto the traction mechanism and 
support feet (16) formed on the support 
elements. The support feet are placed over the 
carriers. The traction mechanism consists of a 
flexible, middle, coated steel cable (22) over 
which the plastics spherical carriers are 
equidistantly spaced apart and enclose the 
cable on all sides. The support elements 
adjoin each other and have a support plate 
(15). 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
© Fordereinrichtung 

(§7) Es wtrd eine Fordereinrichtung (10) aus wenigstens einem 
Tragproftl (11) und mehreren voneinander unabhangig be- 
weg lichen Tragelementen (12) vorgeschiagen, deren Antrieb 
durch ein umlaufendos, kostengunstiges Zugmittel (13) 
erfolgt. 

Das Zugmittel (13) besteht aus einem flexiblen Mitteistrang 
(22), an dem Mitnehmer (20) angeordnet sind. Ein Mitneh- 
mer (20) geht mit jeweils einem Tragelement (12) eine 
einzelne losbare und eine Relativbewegung zwischen dem 
Zugmittel (13) und dem Tragelement (12) ermoglichende 
Fixierung (21) ein. Dies erlaubt eine auf engstem Raum und 
in beliebigen Raumrichtungen umlenk- bzw. kippbare Um- 
laufbewegung der Tragelemente (12). 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommon 
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1 

Beschreibung 

Stand der Technik 

co? i t Er ^ du1 ^ geht von einer F^rdereinrichtung ent- 
sprechend der Gattung des Anspruchs 1 aus 

icSTFV F6r t ereinrichtun g en sind aJs sogenannte 
Kettenforderer allgemein bekannt Kettenforderer bl- 
sitzen Tragelemente, die zu ihrem Transport mit einer 
umlaufenden FSrderkette verbunden sind. P F6rd™ketten 
haben jedoch den Nachteil, daB sie sich nur to e ner 

teu^HnH ^ UmI f, nken l3SSen - Ferner sind « reTaX 
teuer in der Herstellung und verursachen ein hohes Be- 
tnebsgerausch. 

Aus der DE34 39260 C2 ist eine Fordereinrichtune 
bekannt, an deren Tragprofilen ein raumiicTflexE 

vfe^M lttel 1 T la f t ? i6Ses F6r dermittel weifeine 
, V ' b , hl , von kreuzformigen Stiitzelementen auf, deren 
Schenkel u.a. zur Abstutzung und zur seitUchen Fuh- 
hZVT VOI 2. F6 I d e™ittel transportierten Forder- 
bandes d.enen. Erne Fixierung zwischen dem FOrdermh- 
tel und dem Fdrderband besteht dabei nicht Fine de™. 
tige Fordereinnchtung eignet sich deshalb fur einen in 

£3? "v T-u^ verIaufende " Antrieb eines Forded 
bands. Vertikal-. Kurven- Oder Oberkopfbewegungen 
Iassen sich jedoch nur schwer realisieren e s un S en 
Desweiteren ist aus der DE 32 35 224 C2 eine Forder- 
einnchtung bekannt, die eine raumliche Umlenkung ih- 
rer Tragplatten ermoglicht Hierzu greifen die Tragflal 
ten tnemander und sind durch kardanische Gelenke mit 

bei direkt .nut dem Ritzel eines Antriebsmotors zusam- 
Sw*-* ff -'^ F6rd ^in"chtung kein separa^s 
Zugmittel benohgt Die kardanische Verbindung der 
Tragplatten hat den Nachteil, daB die Gelenke rllativ 
aufwendig und teuer sind Der direkte Antrieb der Trag- 
rin T er , forder * zudem ini Falle eines VerschleiBes de- 
ren ^ompletten Austausch. SchlieBIich ist die gegens.Sd- 

lenks relativ eingeschrankt Dies erlaubt nur Umlaufbe- 
wegungen mit relativ groBen Krtimmungsradiea 
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fSSSSSSS&£ * ** Be- 
Fig. l zeigt schematisch einen Abschnitt einer erfin- 

5 m Fig. 2 1st em Schnitt durch diese Fordereinrichtune 

2SS£" ^ "•" n3Ch Fig - 1 in der VorderanSt 

.J 3 '* F j& ? "pd 4 zeigen zwei Ausbildungsvarianten 
der Fordereinnchtung in der Draufsicht 

to 

Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 



Voneile der Erfindung 

TO D -u erf ' ndun S s gemaBe Fordereinnchtung hat demge- 
KS*?™ VO e^' daB Tr ^elemente in 3fen 
Raumnchtungen Schwenk- bzw. Kippbewegungen aus- 
fuhren konnen. Diese Bewegungen erfordfrn nur ge- 
nngste Krummungsradien, weil die einzelnen Tragele- 
" nabh t nglg v °neinander am Zugmittel beweg- 
Srff slid be2 ° gllCh ' m ^ A ^<« optl- 

m ;H e i r A i ltrieb der Tra g ele mente erfolgt durch ein Zug- 
mittel, das mit jedem Tragelement eine einzelne 
Schnappverbindung ausbildet Diese stellt eine Fixie- 
rung zwischen dem Zugmittel und den Tragelementen 
sicher ohne dabei die Relativbewegung zwischen den 
Bauteilen emzuschrankea Fur Wartungs- oder Instand- 

wiS 1 i , , g , Sai ? eit t?- ht d ^ e Sch naPPverbindung jederzeit 
wieder losbar. Hierzu 1st kein Werkzeug bzw. allenfalls 
emfaches Werkzeug notwendig. Das Zugmittel ist zu- 

v^^t ^ tlV - P n- eiSgflnStig herstellb ar ™d verursacht ein 
verhaltmsmaBig gennges Betriebsgerausch. 

Zeichnung 

Ein AusfQhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 



tOhtZhfl ^ 1 M nd2dar g«tellte Fordereinnchtung 
10 besteht aus zwei emander gegenuberliegend ange? 

15 S^nZfT gSChi f nen lla - Ub - ein " Vielzahl von an- 
friS x Tr f gelementen 12a, b, c und einem den An- 
met .der Tragelemente 12a, b, c bildenden Zugmittel 13 
pie Tragschienen 1 la, 1 lb verlaufen parallel zueinander 
und weisen zwischen sich einen von ihren SeitenflaXn 
20 begrenzten Spalt 14 auf. Die Tragelemen e *2t 
w J T!~ S , e "i e pagplatte 15 auf deren Oberse te 
sich Werkstucke 30 beliebiger Art anordnen lassen Mit 
hren seitlichen Randzonen liegen die Tragelemente 
S V 3U i ^ n b6iden Tr ^chienen lla, b au™Der 
^V^/- 6 F f mng der Tragelemente 12a £ c 
erfolgt durch jeweils einen an ihrer Unterseite biege- 
sterf angeordneten TragfuB 16. Dieser TragfuB 16 rfgt 
in den Spalt 14 zwischen den Tragschienln lla Tib 

S~ J°? da f an 0 ans cWieBende Kugelpfanne 18. Die 
Dike Z t ^ A "? enmaB des Schaftes 17 sind auf die 
sSL E Tra gschienen lla, b bzw. auf die Breite des 
S » h!? ™s? h , en ,hnen a bgestimmt. Die Kugelpfan- 
ne 18 hat in Richtung der Transportbewegung einen 

5 iS? SChUtZ ,9 ' dC , r Skh bis Qber d ^ e Parallel zur g Trans 
*?£tT*T S verlaufend e Symmetrieebene der Kugel- 
?« ^ I - ^ na ^ S erstreckt - Mittels dieser Kugelpfaf ne 
18 bildet jedes Tragelement 12a, b, c eine einzige Fixi"! 
I 1 g K^ mU dem Zwsraittd 13 aus. Die Fixierung 21 
40 denn ^ h I" 6 Relativ bewegung zwischen dem 

hlfbdlr T Cnt 12 5 b ' C Und dem Zugmittel «. Das unte™ 
1, k Ju agSCh . ,Cnen ,la - b la "g s verlaufende Zugmit- 
tel 13 hat hierzu kugelformige Mitnehmer20. Diese be- 
« r « ibV^vermindernden, verschleiBfe- 

e ner Schnfn Z"*™ ^ den K "gelpfennen 18 in 
einer Schnappverbindung zusammen. Die Fixierung 21 
laBt sich jederzeit wieder trennen. Die Mitnehmer 20 

stran/ir^H "-^ dUrCh dnen ^xiE Mhte^ 
Strang 22, an den sie konzentrisch angespritzt sind un- 
50 teremander gekoppelt Der Mittelstrang 22 whd von 
emem Stahlseil gebildet und ist an seinem Umfang von 
Z wmigsweise aus einem Gewebematerial beste- 
henden Mantel 24 umschlossen. 
Nicht dargestelit ist, daB das Zugmittel 13 von einer 
55 mit emem Antnebsmotor zusammenwirkenden An- 

«w K be * &n , deren Umfan g eine umlaufende Nut 
sowie mehrere der Kugelform der Mitnehmer 20 ent- 

SSr eiKte Ausnehmur >gen angeformt sind, in eine Urn- 
laufbewegung versetzt wird. Ober die Fixierung 21 zwi- 

60 I rZfcZ Zugm i ttel 13 und d «n Tragelementen 12a, b, 
c erfolgt deren Transport Aufgrund der als Schnapp- 
verbindung ausgebildeten Fixierung 21 ist dabei eine 
raumliche Kippbzw. Schwenkbewegung der Tragele- 
mente 12a b, c mSglich. Diese raumlichen Bewegungen 
65 konnen mit Hl j fe der Ausbjldung der TragpIatten V auf 

verhaltaismaBig engen Krummungsradien ablaufen. 
H^i g ' -t ZC l gt - a2U eine Abw andlung mehrerer ineinan- 
dergreifender Tragplatten 15a, b, c in der Draufsicht. 
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Die Tragplatten 15a, b, c sind jeweils schuppenformig 
ausgebildet und besitzen an ihrem in Transportrichtung 
R liegenden Anfang einen kreissegmentformigen Fort- 
satz 25 und an ihrem entgegengesetzt liegenden Ende 
eine korrespondierende Ausnehmung 26. Benachbarte 5 
Tragplatten 15a, b, c fugen sich somit bundig aneinander 
und bilden dadurch eine durchgehende Tragplattenfla- 
che aus. Der Fig, 3 ist desweiteren entnehmbar, wie sich 
die einzeinen Tragplatten 15a, b, c in einer Schwenkbe- 
wegung relativ zueinander bewegen, ohne daB zwischen 10 
ihnen ein groBerer Spalt entsteht Die exemplarisch in 
einer Richtung dargestelhe Schwenkbewegungung er- 
folgt im dargestellten Fall in der Ebene der Transport- 
richtung. Die Fixierung 21 wurde insbesondere auch 
eine aus der Zeichenebene heraus bzw. eine in diese 15 
hinein verlauf ende Richtungsanderung erlauben. 

Eine zweite Abwandlung von Tragplatten 15d, e, f 
zeigt 

Fig. 4. Diese Tragplatten 15d, e f f sind kreisformig 
ausgebildet und beruhren sich nahezu ohne Spalt Die 20 
Kreisform erlaubt bei relativ groBen Tragplattenflachen 
eine Umlenkung der Tragplatten 15d, e, f um bis zu 180 
Grad auf geringstem Raum. Der kleinste hierbei mogli- 
che Krummungsradius der Umlenkung ist hauptsachlich 
vom Durchmesser der Tragplatten 15d f e, f abhangig. 25 

Seibstverstandlich sind Anderungen oder Weiterbil- 
dungen moglich, ohne vom Gedanken der Erfindung 
. abzuweichen. 

Diesbeziiglich ist zu erwahnen, daB statt den im Aus- 
fiihrungsbeispiel verwendeten Tragschienen 11a, b auch 30 
raumlich ausgebildete Tragprofile, die an wenigstens ei- 
ner ihrer AuBenflanken eine in Langsrichtung verlau- 
fende hinterschnittene Nut mit einer nach auBen rei- 
chenden Offnung aufweisen, einsetzbar sind. 

Ebenso vorstellbar ist es, daB die Fordereinrichtung 35 
10 zur Fuhrung und Abstutzung der Tragelemente 12a, 
b, c nur ein einzelnes Tragprofii aufweist 

Desweiteren kann die beschriebene Kugelpfanne 18 
am TragfuB 16 beispielsweise eine von wenigstens drei 
bogenformig gekrummten RadiaJstegen gebildete Aus- 40 
bildung haben. 

Patentanspruche 

1. Fordereinrichtung (10), insbesondere zum Trans- 45 
portieren von Werkstucken (30) in einer Ferti- 
gungsstraBe, mit wenigstens einem Tragprofii (11), 
entlang dem eine Vielzahl von Tragelementen (12), 
die von wenigstens einem Zugmittel (13) angetrie- 
ben werden und die zu ihrer Fuhrung bzw. zu ihrer 50 
Abstutzung zumindest teilweise auf dem Tragprofii 

(11) aufliegen, eine Umlaufbewegung ausfuhren, 
dadurch gekennzeichnet, daB jedes Tragelement 

(12) mit dem Zugmittel (13) fur eine raumlich 
schwenk- bzw. kippbare Umlaufbewegung eine 55 
einzelne Fixierung (21) aufweist 

2. Fordereinrichtung (10) nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fixierungen (21) zwischen 
den Tragelementen (12) und dem Zugmittel (13) 

. losbare Schnappverbindungen sind, die von an dem eo 
Zugmittel (13) befestigten Mitnehmern (20) und 
von an den Tragelementen (12) ausgebildeten 
TragfuBen (16), die auf diese Mitnehmer (20) aufge- 
steckt sind, gebildet werden. 

3. Fordereinrichtung (10) nach Anspruch 2, dadurch 65 
gekennzeichnet, daB das Zugmittel (13) aus einem 
flexiblen Mittelstrang (22) besteht, an dem die Mit- 
nehmer (20) in regeirnaBigen Abstanden angeord- 
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net sind 

4. Fdrdereinrichtung (10) nach einem der Ansprii- 
che 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Mit- 
nehmer (20) aus Kunststoff bestehen, kugelformig 
ausgebildet sind und den Mittelstrang (22) des Zug- 
mittels (13) allseitig umschlieBen. 

5. Fordereinrichtung (10) nach einem der Ansprii- 
che 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Mit- 
telstrang (22) des Zugmittels (13) von einem Stahl- 
seil gebildet wird 

6. Fordereinrichtung (10) nach einem der Anspru- 
che 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Stahl- 
seil des Zugmittels (13) ummantelt ist 

7. Fordereinrichtung (10) nach einem der Anspru- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Trag- 
elemente (12) aneinandergrenzen und jeweils eine 
schuppenfdrmige Tragplatte (15) aufweisen. 

8. Fordereinrichtung (10) nach einem der Anspru- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Trag- 
elemente (12) aneinandergrenzen und eine kreis- 
formige Tragplatte (15) aufweisen. 

9. Fordereinrichtung 10 nach einem der Anspruche 
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Tragele- 
mente (12) als separate und voneinander uhabhan- 
gig bewegliche Bauteile ausgebildet sind 
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